Studiengang:

B.Sc. Maschinenbau und Produktion

B.Sc. Maschinenbau und Produktion (dual)

B.Sc. Maschinenbau / Energie- und Anlagensysteme
B.Sc. Maschinenbau / Entwicklung und Konstruktion
B.Sc. Produktionstechnik und -management

Modulbezeichnung / Titel

Fugetechnik

Modulkennziffer

FUEGET

Modulkoordination/
Modulverantwortliche/r

Herr Prof. Dr. Shahram Sheikhi

Dauer des Moduls/ Semester/
Angebotsturnus

1 Semester/ 5. oder 6. Semester, im dualen Studiengang 6. oder 7. Semester/
jedes Semester

Leistungspunkte(LP)/
Semesterwochenstunden(SWS)

5 LP/ 4.00 SWS

Art des Moduls,
Verwendbarkeit des Moduls

Wabhlpflichtfach in den Studienrichtungen Digital Engineering and Mobility,
Energietechnik, Entwicklung und Konstruktion, Produktionstechnik und
—management

Wahlpflichtfach in den Studienschwerpunkten

- Konstruktionstechnik

- Konstruktion energetischer Anlagen

- Mikromobilitat

- Anlagenentwicklung

- Energieefiziente Produktion

- Produktionstechnik

- Digitale Produktion

Wabhlpflichtfach im Studiengang Maschinenbau / Entwicklung und Konstruktion
Wabhlpflichtfach im Studiengang Maschinenbau / Energie- und
Anlagensysteme

Wahlpflichtfach im Studiengang Produktionstechnik und -management

Arbeitsaufwand (Workload)

Prasenzstudium 68 h und Selbststudium 82 h
(17 Semesterwochen, 1 SWS = 60 min)

Teilnahmevoraussetzungen/
Vorkenntnisse

Fehlen Prifungs- oder Studienleistungen des 1. und 2. Semesters, kdnnen
keine Prifungsleistungen ab dem 5. Semester abgelegt werden.

Empfohlen: Werkstoffkunde, Konstruktion und Elektrotechnik

Lehrsprache

Regelhafte Lehrsprache: Deutsch Weitere mogliche Lehrsprache: Englisch
Bei mehr als einer mdglichen Lehrsprache im Modul wird die zu erbringende
Lehrsprache von dem bzw. der verantwortlichen Lehrenden zu Beginn der
Lehrveranstaltung bekannt gegeben.

Zu erwerbende Kompetenzen/
Lernergebnisse

Die Studentinnen und Studenten kennen die grundlegenden Verfahren der
Fugetechnik (SchweiRen und verwandte Verfahren) und wissen die
Anwendungsbereiche der géngigen Verfahren und Geréate einzuschatzen. Sie
haben grundlegende Kenntnisse der Wechselwirkungen der Schweil3eignung
der gangigen Werkstoffe, der Schweil3sicherheit der konstruktiv gewahlten
Schweil3verbindungen, der SchweilRmdglichkeit der Verfahren und den sich
hieraus ableitenden Schweil3fehlern. Neben wirtschaftlichen Aspekten haben
Sie Einblick in praktischen Anwendungsbeispielen sowie Sicherheitsaspekte
erhalten. Die Studierenden erwerben grundlegendes Wissen, dass sie in die
Lage versetzt flgetechnische Fragestellungen in der Konstruktion und
Fertigung zu Bewerten und fachgerechte Lésungen zu erarbeiten




Inhalte des Moduls

Schweil3verfahren und Gerate zum - Schmelzschweil3en

- Pressschweil3en - SonderschweilRverfahren

- Thermisches Trennen - Konstruktion und Berechnung

- Gestaltungsgrundsatze - Stossarten

- Nahtvorbereitung, Werkstoffe und deren SchweilRverhalten

- Grundlagen metallischer Werkstoffe - Legierungsaufbau

- Warmefuhrung - Zusatzwerkstoffe und Schutzgase

- Schweildtechnische Fertigung - Arbeitssicherheit

- Fertigungsmethoden - Fehler und Prifmethoden

- kurzer Abriss Uber Léten, mechanische Fligeverfahren und Kleben.

Voraussetzungen fur die
Vergabe von Leistungspunkten
(Studien- und
Prifungsleistungen)

Regelhafte Prifungsform fiir die Modulprifung: Klausur (PL)

Weitere mogliche Prifungsformen: Mdl. Prifung

Laborpraktikum: Laborabschluss (SL)

Bei mehr als einer mdglichen Prufungsform im Modul wird die zu erbringende
Prufungsform von dem bzw. der verantwortlichen Lehrenden zu Beginn der
Lehrveranstaltung bekannt gegeben.

Lehr- und Lernformen/
Methoden/ Medienformen

Seminaristischer unterricht (3 SWS):

PowerPoint-Prasentation mittels Beamer, Tafel

Laborpraktikum (1 SWS):

Vorfuhren der gangigen Flgeverfahren Analyse

und Distance Learning Unterlagen sowie eigenes Schweif3en unter Anleitung

Literatur

Die Metallurgie des Schweil3ens; Springer Verlag
Lehrgangsunterlagen zum Internationalen Schweil3fachingenieur
Praxiswissen Schweifdtechnik; Vieweh+Teubner-Verlag
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